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BASIC ABSTRACT: 

DE 3512456 A UPAB: 19930922 

Compsn. (I) which is ready for use and is shapable after hardening 
contains (A) a plastics material as aq. dispersion (B) filler of particle 
size in range more than 60 microns up to 2mm, radius of largest particles 
being not more than twice radius of smallest particles, with permissible 
deviation up to + or -35%, and opt. (C) conventional additives. 

Pref. (B) is spheroidal, with water no less than 10 (determined as 
for oil no by procedure of DIN 53199, substituting distilled water for 
oil), (B) is quartzitic sand, calcitic sand, and/or silicate hollow 
spheres. (I) comprises 10-50 wt . % (A), 10-70 wt . % (B) , and 20-80 wt . % 
water, partic. 12-25 wt . % (A), 35-65 wt . % quartzitic sand, 0-5 wt . % 
silicate spheres, 0.1-2 wt . % water-repellent additive, 0.5-5 wt . % 
auxiliary, esp. wetting agent, thickener, or pigment, and 25-60 wt . % 
water. (A) is homo- or co-polymer based on olefinic, acrylic or 
methacrylic, and/or vinyl monomers, or mixt . of such polymers, and partic. 
polymer of a (meth ) acrylate ester with 4-8C in the ester gps . , an acrylate 
ester-butadiene copolymer, a butadiene-styrene copolymer, or mixt. 
thereof. Water-repellent additive is an alkylsilane, silicone, fatty acid 
ester, paraffin, and/or polyolefin. (I) is adjusted to viscosity 
40, 000-140, OOOmPa-s . (I) is free from hydraulically-setting components. 

USE/ADVANTAGE - Filling joints between ceramic tiles. (I) is readily 
handled; adheres well to range of materials; hardens to become 
water-resistant and water-tight, with little shrinkage; does not 
effloresce; can absorb deforming movements without cracking. 
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® Verformungsfaftige FUll- und Fugenmasse und deren Anwendung. 



@ Es wird eine verfomiungsfShige FUII-und Fugen- 
masse mit einem Anteil an Kunststoff und Fullmittel 
und gegebenenfalts Qbiichen Hilfsstoffen. insbeson- 
dere zum Verfugen von keramischen Riesen, wobei 

(a) der Kunststoff in einer wSssrigen Disper- 
sion, 
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(b) die Fullstoff in einer Teilchengrosse im 
Bereich von melir ats 60 um bis 2 mm derart 
gewShIt enttialt dass der Radius des 
' Grfisstlcorns den Radius des Kleinstkoms urn 
nicht melir als das Doppeite bei einer 

azulassigen Abweichung von bis zu ±35 %, 
ubersteigt. und 

^ (c) die Masse in gebrauciisfertiger Formulfe- 
0> rung vorllegt. 

a> 

und deren Anwendung beschrieben. 
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Verformungsrahige FOU-undi Fugenmasse und deren Anwendung 



Die Blindung betrifft eine verformungsflhige 
FulJ-und Fugenmasse mit einem Anteil an Kunst- 
stoff und FQIImfttel und geg^enenfells ObRchen 
Hiffsstoffen und deren Anwendung. 

Im Bauwesen kommen die verschiedensten s 
Werkstoffe zur Anwendung. Die Anbindung solcher 
Werkstoffe untereinander oder das Fallen von Ris- 
sen. LSchem und Lunkem ist als problematlsch 
bekannt 

2um Abdichten konstruktiver Fugen, die deutii- jo 
Chen Gesamtfonmanderungen unteriiegen. werden 
bekanntllch bevorzugt Fugenmassen mit elasti- 
schen, elastopiastischen. pfastoelastischen od^ 
plastischen -d.h. unterschiedBch riickstellfahigen - 
Eigenschaften je nach den baulichen Gegebenhei- rs 
ten eingesetzt Das Verfugen von Rachen aus 
keramischen Bekleidungsstoffen ohne bzw. mit 
Dekor erfolgt ublicherweise mrt hydraufisch 
erhaitendem Mortel oder mrt Reaktionsharz- 
Fugenmorte!. Zum Schfiessen von Rissen tmd 20 
Lochem in Putzen. Estricfien, Holzbalken und 
Paneefen werden hydraulisch erhartende Mortel 
Oder Kunstharzmassen verwendeL 

An vieFen der vorgenannten SteH^ werden die 
Werkstoffe beim Auflreten von Wechseibelastun- as 
gen. z.B. Langenandeningen bel Temperatunwech- 
sein, mehr od©- wwiger stark auf Verfbnnung be- 
ansprucht Bei gr6sseren Verfbrmungen zeigen be- 
sonders die stan^n Fugenmortel insofem Proble- 
me, als sie diese Befastung nicht aushalten und 30 
durch Rissfaiidung nachgeben. Ober derart gebil- 
dete Fehlstelten konnen dann Wasser und Sch- 
mutz eindringen und weitere MSngel bewirken. 

Bekannt sind z.B. aus der DE-Al 32 33 840 
seiche Abmischungen von Kunststoffdi^jersionen 35 
Oder Zementen mit Fullstoffen. Zur ErztelLtf>g hoher 
Festigkeit und zur Minderung von Schwundrissen 
werden diese Massen hochgefQIlL Zur Verbesse- 
rung der VerarbeitungseigenschaflBn werden mehl- 
feine schmierende Fullstoffe. wie Kaoline und 4o 
ahnliches, eingesetzt DarQber hinaus versucht 
man, durch eine stetige. abgestufte Sieblinie bei 
den FQIistoffen eine feste und dichte Masse zu 
erhaiten. 

Hydraulisch erhartende Mdrtef zeigen aber den 45 
Nachteil des "AusblOhens". d.h. wasserfosffche 
Saize aus dem Untergaind oder dem M5rtel sefbst 
werden mit der Feuchtigkeit an die 
Morteloberflache transportiert und kristaJHsieren 
beim Verdunsten der Feuchtigkeit dort zu un- 50 
sch6nen und storenden Ablagemngen aus. Diese 
Figenart hat in der Vergangenheit zu vieien Rekla- 
mationen an Morteffugen in keramischen Be- 
lagsflachen gefQhrt. vor allem da. wo durch ein- 
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gefarfjte MSrtel ern bespnderer Fart)effekt erzieft 
werden sollte. Bn weiterer Mangel soteher 
hydrauBsch erhartender Mortei iiegt m 6er im- 
genQgenden Anhaftung an verschiedenen Werk- 
stDffen. wie Holz, Kunststoff. gfasrerter K&m^ und 
and^em m^n 

In Kenntnis dieser Mangel sind vi^altige 
Oberlegungen angestellt worden, durch Mocffizie- 
rung der hydraulisch erfiartencten Mortel mit Ktinst- 
stoffdisperskDn^ oder durch Anwendtmg von 
KunststDffimassen diese ProWeme zu Josen. 
WShrend die Plastifizierung von hydrauBsch ^tAm- 
denden Morteln durch Kunststoffdispersranspidver 
Oder Kunststoffdispersfonen an technlsche (^enzen 
stosst. zetgt die Anwendung von KunstsliErfftfi^jer- 
sionen als Allelnbindemittel bisher ein zu hohes 
Schwundmass und ungenOgende W^serfe^igkeit 
Solche Massen. die frei von hydraigsch 
erhartenden Bindemrttein a'nd, werden in cfer DE- 
B2 24 37 813 beschrieben. Diese Massen sind 
neben den angefOhrien Nachteilen aber auch der 
Verartjeitung problematlsch. da auf der Baistefie 
TopfzeitBn etc. zu beachten ^nd. 

Der Erfindung Iiegt die Aufgabe zugrunde. FSI- 
und Fugenmassen zu schaffen, die die oben be- 
schriebenen MSngei nicht oder weitg^tend nIcht 
aufweisen. Insbesondere soil eine Masse entwkAelt 
werden. die sich einfech verat)efien Ssst, atf den 
verschi^iensten Werkstoffen gut haftet. wassafest, 
wassertScht und schwundam aushartet. kelne Aus- 
biOhungen abgfbt und Beweg^^n C&er erne 
BgenverformLHig rissfrei aifnehmen kann. 

Diese Au^afae wird durch die Schafts^ emer 
verfbmiungsfShigen FQIkind Fugenmasse der ein- 
g^igs genannten Art und cferen Anwendung gelost, 
die dadurch gek^nzeichnet ist, dass 

(a) der Kunststoff in «ner wSssr^ Di^- 

sion. 

(b) die FailslDff in einer rah;:hengr6sse m\ 
Bereich von mehr als 60 wn bis 2 mm 
derart gewahit enthSft. dass der Radius des 
Grosstkoms den Radius des Kleinstkoms um 
nicht mehr als das Doppefte bei einer 
zuiassigen Abweichung von bis zu ±35 % 
Qbersteigt und 

(c) die Masse in gebrauchsfertiger FbrmuSe- 
rung vorliegt 

Die erfindungsgemassen Massen sfnd aif 
wassriger Basis fomiufiert und damit von orgaii- 
schen, flQchligen Bestandteiien. die bet der 
Erhartung der Massen unter BeelntrSchtigung des 
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verarbei'tenden Personals, abdampfen mussen, im 
aligememen frei. Sie zeichnen sich dadurch aus. 
dass der inerte Fullstoff In Im wesentfichen emheit- 
licher Teilchengrosse. d.h. unter Vermeidung einer 
sogenannten "Sleblinie", vorliegt Insbesondere 
sind die erfindungsgemassen FQII-und Fugenmas- 
sen von besonders feinen Fullstoffen. die unter 60 
um liegen, frei. Je nach der Grosse der zu 
fQIIenden Fugen bzw. Locher, kann das Kom des 
FOIIstoffes Im Bereich von 60 um bis 2 mm 
gewaliit werden. Der in diesem genannten Teil- 
chengrossenbereich liegende Fullstoff soli hinsicht- 
llch der vorllegenden Teilchengrosse niclit voll- 
standig streuen, sondern einheitlich bzw. im- 
wesentilchen einheitlich vorliegen. Dies wird dann 
enreicht, wenn der Radius des Grosstkoms den 
Radius des Kleinstkoms um nfcht mehr als das 
Doppelte Qbersteigt Dabei ist es jedoch, je nach 
Lage der gewShlten Teilchengrosse. innerhalb des 
Grobbereiches von 60 bis 2.000 um. d.h. 2 mm, 
moglich. dass der vom Radius des Grdsstkoms 
und vom Radius des Kleinstkoms eingegrenzte Be- 
reich nach oben bzw. unten Abweichungen von bis 
zu 35 % und vorzugsweise bis zu 20 % aufweisen 
kann. 

Liegt belspiefsweise das gewahlte GrSsstkom 
des FQIIstoffs bei 200 um, so konnen kleinere 
Korngrossen bis zu 100 um. jeweils bezogen auf 
den Radius, vorliegen. Von diesem gebifdeten Be- 
reich sind jedoch Abweichungen bis zu etwa 35 % 
moglich, so dass bei voller Ausnutzung dieses 
Bereiches die in diesem Fall gewShfte Komgrdsse 
des FOIlstofte sich zwischen 65 und 270 um be- 
wegt. 

Die FQIIstoffe werden vorteilhaft in spharoider 
Form gewahit Sie weisen besonders gUnstig eine 
Wasserzahl von weniger als 10 auf. Die Methode 
zur Bestimmung der Wasserzahl Ist abgeleltet von 
der zur Ermitttung der Olzahl gemSss DIN 53199, 
wobei anstelle von Ol destllllertes Wasser einge- 
setzt wird. 

Als inerte FQIIstoffe konnen im Rahmen der 
Erfindung z.B. quarzitische Sande, calcttische 
Sande aber auch sogenannte Mikroballons etc. ein- 
gesetzt werden. Dabei sind die Mikroballons haufig 
auf silicatischer Grundlage formufiert Im Rahmen 
der Erfindung besonders bevorzugte FQIIstoffe sind 
quarzitische Sande, gegebenenfalls in Kombination 
mit einem Anteil an Mikroballons, vorteilhaft sillcatl- 
schen Hohlkugeln. Es konnen jedoch auch andere . 
FQIIstoffe eingesetzt werden, die In im wesentlichen 
sphSrolder Form vorliegen. siCh unter den Verar- 
beitungsbedingungen inert verhaiten und keine 
bzw. eine sehr geringe Wasseraufnahme, aus- 
gedrOckt in einer Wasserzahl von weniger als 10 
und vorzugsweise weniger als 8, aufweisen. 
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Die Zusammensetzung der Masse kann im 
Hinblick auf die Hauptbestandteiie in brertem Um- 
fang variieren. Im .allgemeinen wird sie im Bereich 
* von 10 bis 50 Gew.% Kunststoff, 10 bis 70 Qew.% 
5 FUllstoff. sowie 20 bis 80 Gew.% Wasser. bezogen 
auf die verarbeitungsflhige Masse, liegen. Dabei 
ist es Qberraschenderweise moglich. mit besonders 
niedrigen Kunststoffanteilen Massen mit sehr guten 
Eigenschaften, die Rissfreiheit, AusblQhsicherheit. 

70 verbesserte Anhaftung und andere Bgenschaften 
bis zu einer Verarbeitungsdicke von 20 mm zeigen, 
zu formulieren. 

Bevorzugte erfindungsgemasse Massen weisen 
12 bis 25 Gew.% Kunststoff. 35 bis 70 Gew.% 

IS FQllstoff. der vorzugsweise ein Gemisch von 
quarzitischem Sand mit silicatischen Kugeln dar- 
stellen kann, sowie 25 bis 60 Gew.% Wasser auf. 
Dazu kann die Masse noch geringe Mengen an 
Hilfsstoffen enthalten, z.B. wasserabwelsende 

20 Zusatze im Bereich von 0,1 bis 2 Gew.%, sowie 
Hilfsmittel, wie Netzmittel, Verdicker, Pigmente, im 
Bereich von 0,5 bis 5 Gew.%. Je nach Wahl von 
Art und Menge der Hauptbestandteiie und insbe- 
sondere den Fugenbreiten kann auch die Teil- 

25 chengrosse der FQIIstoffe hierauf abgestimmt wer- 
den. Diese liegt besonders vorteilhaft im Bereich 
von 80 um bis 1,5 mm und h3ufig bevorzugt im 
Bereich von 100 bis 800 um. 

Der in der erfindungsgemassen Masse einsetz- 

30 bare Kunststoff stellt haufig ein Homo-bzw. Copoly- 
merisat auf Basis von olefinischen-, acrylischen 
bzw. methacrylischen Oder vinyllschen Monomeren 
dar, wobei Homo-bzw. Copolymerisate auch im 
Gemisch von verschiedenen solcher Monomeren 

35 vorliegen konnen. 

In der erfindungsgemassen Masse mit Vorteil 
einsetzbare Kunststoffe sind Acrylsaureester bzw. 
Methacrylsaureester mit 4 bis 8 Kbhienstoffatomen 
in der Estergruppierung, Acrylsaure-Butadien-MI- 

40 schpotymerlsate, sowie Butadien-Styrol-Polymeri- 
sate Oder Gemische hiervon. 

Als Monomere fOr die In den erfindungs- 
gemMssen Massen eingesetzten Kunststoffe 
konnen somit unter anderem Styrol, Methac- 

45 rylsSureester, Acrylsaureester, Butadien. Vinyle- 
ster, wie Vinylacetat, Vinylpropionat, Vinylbutyrat, 
VInylbivalat, Vinyl-2-ethylhexoat, Vinylisononat, 
Vinylstearat, Vinyllaurat, Vinylversatat, Ote{ine, vor- 
zugsweise mit^2 bis 4 Kohlenstoffatomen, wie z.B. 

so Ethylen, Propylen, Isobutylen. Vinylhalogenlde. wie 
beispielsweise Vinylchlorid, Vinylidenchlorid, Vinyl- 
fiuorid, Vinylidenfluorid, Vinylpropionat, zur Herstel- 
lung der Homo-bzw. der Copolymerisate und deren 
Gemischen eingesetzt werden. 

55 
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tm Rahmen der ErfindunQ einsetzbare Kunst- 
stoffe bzw, KunststoWfspersionen sind z.B. unter 
den Handelsbezeichnungen Mowrton M300 - 
(Farbwerke Hoechst AG; Acrylsaureester). 
Vinnapas-Dispersfon SAF54 (Wacker; Styrol-Ac- 
ry^ureester-Copolymerisat), Vinnapas-Dispersion 
CEF10 (Wacken Terpolymerisat aus Ethylen. Viny- 
racetat und Vinylchlorid). Propfofan 325D (BASF- 
Vinylpropionat-Vinyrchlorid-Copolymerisat), 
Vinnapas-Dfeperslon EPie (Wacker; Copcrfymerisat 
aus Vinylacetat mrt Ethylen), Mowifith DM4 - 
(Hoechst Copolymerisat-Dispersion aus Vtnyiacetat 
und Maleinsiure-df-n-butylester). Utex 6301 (HOIs- 
Styrol-Butadien-Dispersion) etc.. im Handel. 

Die erfindungsgemasse Masse weist mit Vorteil 
wasserabweisende ZusStze auf. Diese konnen 
unterschiedncher Natur sein. wobei fm Batmen der 
Erfindung besonders SOrconate. Fettslireester 
Paraffine und ahnliche Wachse, Polyethylene bzw" 
Polypropylene bzw. deren Gemische bevorzugt 
^nd. 

Die erfindungsgemassen Massen werden tm 
Rahmen der vorstehend s^annten Mengenbe- 
reiche der angefOhrten Bestandteile mit Vorteil auf 
eme Viskositat im Berelch von 40.000 brs 140 000 
mPas eir^estsllt Besonders bevorzugte Visko- 
sitaten der erfindungsgemass formulierten Massen 
Regen im Bereich von 80.000 bis 130.000 mPas. 

Durch die Wahi der Bestandteile und der Teil- 
chengrossen der FOilstoffe aber auch dunirfi den 
Zusatz entsprechender Hrjfestoffe. wie visko- 
sitStsregekiden Substanzen. Wasserabweisem etc 
tessen srch die genannten Viskosftaten einstellen' 
Die erfindungsgemassen Massen weisen mit Vor- 
tea eine Verbundfestigkei't gemessen an kerami- 
schen Fiiesen. von mehr ais 03 N/mm\ vorzugs- 
weise 1 N/mm^ und mehr. auf. 

Die erfindungsgemassen Massen sind direkt 
verarbeitungsfahig und weisen keine nachteiRgen 
Topfeeiten auf. Der Verarberter kann die Masse 
direkt auf der Baustelie dem gefieferten Qefass 
entnehmen. ohne dass Verarbeitungszeften bw 
Topfeeiten einzuhalten sind. Die Masse 1st 
Oblichenflrefee frei von organischen Losungsmittein 
so dass ^ keine storenden Beeintr§chtigungen 
durch deren Abdampfung bei der Verarbeitung er- 
geben. Durch die Wahl der FQIIstoffe In spezieller 
Konfiguration wjrd in Komblnation mit den anderen 
erfindungsgemassen Massnahmen Rfssfreiheft 
aber auch rasche Abbindungsfahigkeit unter Aus- 
freten des zugesetzten Wassers enBicht Das 
durch das einheitliche Kom mit geringer Ob- 
erfiache (Freiheit von Feinstoffen) und geringer 
Wasserahr eneichte relativ hohe Gesamtvolumen 
mit mangelhafter Packungsdichte, eriaubt einerseits 
eine Senkung des Bindemfttelanteils. andererseits 



aber auch die Abtrocknung von Dispersionswassa' 
selbst bei hoher Schfchtcficke. Das so sasfgetam 
GerOst ist Oberraschend schwundarm und riss^- 
DarOber hinaus zelgt sieh, begOnstigt durch <Se 
5 Zufugung wasserabweisender Zusatze. eine gute 
Wasserfestigkeit und Wasserdichtlgkert der Masse 
Die ausgetnDcknete Masse faiefbt auch nach 48 
Stunden Wasseriagerung voHig hat uid nknmt 
prakbsch kein Wasser mehr auf. 

Die erfindungsg^Issen Massen wercten fur 
vieie Anwendungszwecke eingesetzt Bne bevor- 
zugte Anwendi^g liegt in der Verfugwig vcm Fie- 
sen. Es ist im Rahnjen der Erfindung d^ aucii 
efn Fi^enstrang eir^eschtossen. das neben Ktmst- 
Ts stoff und Oblichen K^ifestoffen den FOIistoff m cfer 
spezieften Kbnfiguratk>n. insbesondere gemSss An- 
spruch 1 undADder 2, enthait Dort ist auf cie effh- 
heitfrche Kbrnstrnktur und cfie spharokie Au^f- 
dung des FOitetoffes im Detail eingegangen. 
20 Die erfindimgs^Ssse Masse kann airf an- 
feche verarb^ werden. Dabei ist cfe An- 

wendung zur Verfugung von keramlschen Ffesen 
besonders bevorzugt cfie derart erfbigt d^ cSe 
Masse, 2.B. mit einer KeUe, uber die Ftesen imd 
25 die dazwischen vorhandenen HohlrSume (F™) 
gestnchen und hiemach die auf den FGesen s^ 
vorhfflTdene Masse entfemt wini. 

Die erfindung^emassen Massen. cSe 
grundsatzlich auf wassriger Basis fc^muH^ sind, 
30 konnen im Bnzeifal! auch geringe Antefe an 
Losungsmittel enthalten. AIs sofche komtnen Ben- 
zine. Z.B. eines Sledeberefches von ia) bis 1Q)»C 
Bhylacetat, ButylgiykDiacetat etc.. In f=f^, Wei-' 
tere HiffssJoffe sind z.B. Weichmacher. beisf^te- 
se weise Phthalsaureester. Chiorparaffine etc 

, ^ Netzmrtief kdnnen, |e nach Art d& ^ige- 
setzten Hauptbestandteile. z.B. Natriumtrtpo^phos^ 
phate. Afkafisaize von PofycarbonsSiBen ^ em- 
gesetztwaden. 
^ ^nJ^^ Verdicker, zur Einsteilung der gewQnschten 
Viskositat. wenten mit Vorteil AlkylceSutosen, 
Starken, Bentonite. -gegebenenfells neu&aSs^ 
Acrylsaurepolymere etc., eingesetzt 

Die erfindungsgemassen Massen k5nnen aus 
den angefOhrten Bestandteilen auf einfache Weise. 
wie dies ctem Fachmann an sfch bekannf ist. for- 
muBert wercten. Typische erfindungsgemasse Zu- 
sammensetzungen sind nachstehend smg^Qhrt 
wobei cfiese nicht beschrankend sind. 
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Beisplel 1 



ca. 120 Gew.-Teile einer 50 %.^n 
wassrigen Kunststoffdispersion (Acronal 290 
D. BASF) 
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360 Gew.-Teile Quarzsand der Komung 0,1 
mm 

25 Gew.-Teil silicatische Hohlkugeln der 
Komung 0,1 mm 5 

15 Gew.-Teile Wasser 

10 Gew.-Teile Verdicker. Pigmente, Netzmit- 

tei und andere Hilfsstoffe. 10 



Betspiel 2 



225 Gew.-Teile einer ca. 50 %-igen is 
wassrigen Kunststoffdispersion, auf Basis 
eines Mischpolymerisates aus Acryl-Styrol - 
(Acronal 290 D, BASF) 

675 Gew.-Teile Quarzsand der Komung 0,1 20 
mm (HS I. Fa. Kick) 

47 Gew.-Teile silicatische Hohlkugeln der 
Komung 110 iim (Typ 150, Fa. Norwegian 
Talk) 25 

6 Gew.-Teile einer ca. 70 %-lgen Losung 
von oligomeren anhydrolysierten Silanen - 
(Silicon 290 U Wacker) 



28 Gew.-Teile Wasser 

19 Gew.-Teile Hilfsstoffe, wie 2.B. Verdicker, 
Netzmittel. Pigmente 



Beispiel 3 



Beispiel 4 
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200 Gew,-Teile einer ca. 60 %-igen 
wSssrigen Kunststoffdispersion auf Basis 40 
eines Mischpolymerisates von Acryl-Styrol • 
(Acronal S 400, BASF) 

750 Gew.-Teile Quarzsand der Komung 0.4 
mm 45 

10 Gew.-Teile Calciumstearat (BMrlocher) 

19 Gew.-Teile Hilfsstoffe. wie z.B. Verdicker. 
Netzmittel. Pigmente so ' 



merisates der Basis Vinylacetat-Ethylen- 
Vinylchlorid (Vinnapas CEF/10; Wacker) 

745 Gew.-Teile Quarzsand der Komung 0,3 
bis 0,7mm 

10 Gew.-Teile einer ca. 40 %-igen wassrigen 
Losung eines Kaliumsiliconates (Siiiconat BS 
20; Wacker) 

20 Gew.-Teile Hilfsstoffe, z.B. Verdicker, 
Netzmittel, Pigmente 



225 Gew.-Teile einer 50 %-igen wassrigen 55 
Kunststoffdispersion auf Basis eines Terpoly- 



AnsprUche 



1. Nach der Aushartung verformungsfahige Full- 
und Fugenmasse mit einem Anteil an Kunststoff 
und Fultmittel und gegebenenfalls Qblichen Hilfs- 
stoffen, insbesondere zum Verfugen von kerami- 
schen Riesen, dadurch gekennzeichnet, dass 

a) der Kunststoff In einer wSssrigen Dispersion, 

b) die FQllstoff in einer Teilchengrosse im Be- 
reich von mehr als 60 urn bis 2 mm derart 
gewahit enthalt, dass der Radius des 
Grosstkoms den Radius des Kleinstkorns urn 
nicht mehr als das Doppelte bei einer zulassigen 
Abwelchung von bis zu ±35 %, Qbersteigt, und 

c) die Masse In gebrauchsfertiger Fomnulierung 
vorliegt 

2. Masse nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Fuilstoff in spharoider Form 
vorliegt und eine Wasserzaht von wenlger als 10 
aufwelst. 

3. Masse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass der FOIIstoff unter 
quarzitischen Sanden, calcitischen Sanden 
und/oder siflcatlschen Hohlkugeln gewahit ist. 

4. Masse nach Anspruch 1. 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass sie 

10-50 Gew.% Kunststoff 

10-70 G6w.% FQllstoff sowie 

20-80 Gew.% Wasser 

enthalt. 

5. Masse nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
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zeichnet , dass sie aus 

12-25 eew.% Kunststoff 

35-65 Gew.% quarziiischen Sanden 

0-5 Gew.% silicatischen Kugein 

0,1-2 eew.% wasserabwefsendem Zusatz 

0,5-5 Gew.% Hilfemittel. wie Netzmittel, 

Verdicker, Pigmente. sowie 

25-60 Gew.% Wasser 

geblldet ist. 



70 



75 



6. Masse nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, 20 
dass der Kunststoff unter Homobzw. Copofyme- 
risaten bzw. Gemischen hrervon auf Ba^'s von 
olefinischen-. Acryf-, bzw. Methacryf-und/oder 
Vinyl-Monomeren ausgewahit ist. 

7. Masse nach einem oder mehreren der vorher- ^ 
gehenden AnsprOche. dadurch gekennzeichnet. 
dass der Kunststoff einen (Meth)acrylsaurBester 



mit 4 bis 8 KohFenstoffafomen rn der Estergrup- 
pierung, ein Acry!saureester-Butacfen^i«- 
schpoiymerisat, ein Butadien-Styroi-Poiymerlsat 
Oder ^'n Gemisch hieraus darstellt 

8. Masse nach einem oder mehrer^ der vorher- 
gehenden Anspruche. dadurch getennzefi^et 

' dass der wasserabweisende Zusatz unter ASsy^ 
Janen, Sllikonen. FettsSureestem, Pai^&ien 
und/oder Pofyotefinen ausgewlhit isL 

9. Masse nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden AnsprQche. dadurch gekennzetehnet, 
dass sie auf eine ViskositSt von 40.000 bis 
140.000 mPas eingestellt ist 

10. Masse nach einem oder mehferen cter vor- 
herg^enden AnsprOche. dadun^h gekenm^ch- 
net. dass sie von hydraulisch abbindenden Be- 
standteiien frei isL 

11. Anwwidung der FOII-und i=ugenm3sse zum 
Verftigen von keramfechen Rfesen. wofaei dfe 
Masse Qber die Riesen und die dazwisch^i vor- 
handenen Hohlraume (Fugen) gestrichen imd 
hiemach die auf den Rfesen seibst vorhardene 
Masse entfemt wird. 
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